Tecidos Especials Reforcando o
seu Negocio na Direcao Certa

Por: Sinésio Baccan
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http://www.brasil-turismo.com/imagens.htm
http://compare.buscape.com.br/redirect_prod?id=3480&raiz=1328&prod_id=27948536&emp_id=578&pos=7&az=b43dc6f843eb7e085546ca9c200dbc43&cn=1060574043&nc=200230207220071015190410

Caracteristicas Principails m
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Inicio de atividades em 03 Nov de 2008
Area construida de 5.600 m?2
Operacao: 3turnos, 7 dias / semana, 24 horas / dia

Equipamentos
3 Teares Retilineo Biaxial
3 Teares Retilineo Multiaxial

2 Maquinas de Costura Industrial

Fibra de Vidro Advantex fornecido pela Planta de Rio Claro



Disponibilidade Global



Globalelocations.asp

Fabric e um Produto com Valor Agregado '@

» Integracao Vertical da Manufatura do Vidro

» Varias camadas com diferentes constru¢cées em um Unico produto
» Processo de Conversédo / Montagem

» Materiais complementares sao “montados” para melhorar
performance, funcionalidade e VALOR !!!
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Kevlar + Carbono
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Advantex / S2 / HP Carbono

Aramida (Kevlar)



Caracteristicas que definem um Tecido @

1. Tipo de sizing necessario

2. Numero de camadas ou layers

B Fabrics sao fabricados em uma ou
mais camadas chamadas plies ou

layers /

B As camadas sao colocadas em /
sequéncia de baixo para cima. Isto P
é chamado como sequéncia de
construcao ou montagem. /

FABRIC ROLL




Caracteristicas que definem um Tecido m

3. Angulo de cada camada




Caracteristicas que definem um Tecido @

4. Numeros de fios por centimetro ou polegada

5. Tex do flo de vidro

% Tex => Densidade linear (gramas / quildmetro)



TIPOS DE TECIDOS



Tecido Tramado - Woven Roving (WR) @

B Uma camadatecidacom um fio entrelagcado sobre outro, posicionando
fibras na direcao 0° (urdume) e 90° (trama)

— Configuracao tipo tela ou sarja

— Fios podem ser mantidos em sua posicao original através de fios de
yarn ricos em ligantes (Hot Melt) que sao fundidos na trama ou no
urdume

P s Y
IR S A




Tecido Tramado - Tecido Unidirecional m

B Camada unica de tecido com fios de vidro na direcao 0° (urdume)

B Trama feita com Hot Melt
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Tecidos Costurados @

B Fibras sao mantidas em sua posicao atraves de costura com
fios sintéticos (poliester, poliamida)

B Unidirecional (O ou 90°)

® Biaxial (O e 90°)

B Double Bias (+/-45°)

H Triaxial (O e +/-45° ou 90 e +/-45°) %@ﬂ

B Quadraxial (0,90 e +/-45°)

B Manta Moldavel %M

B Complexos ﬁ/



Configuracao do Tecido Costurado @

" Direcao da fibra de vidro no Fabric
— Unidirecional — Uma Direcao (C ou D)
— Biaxial — Duas Direcoes (CD ou DB)
— Triaxial - Trés Direcoes (CDB ou DDB)
— Quadraxial — Quatro Direcbes (CDDB)
— Isotropico - Todas Direcbes
Urdume (C)
Direcao t 0°

Maquina (DB)

+45° 45°




Tecido Costurado - Unidirecional (C ou D) m

B Camada unica de fabric com reforco na direcédo 0° ou 90°

B AplicacOes que requerem alta concentracao de reforcos na direcao das
fibras

B Proporcionam maior razao da forca axial por gramagem
Direcao t
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Tecido Costurado — Biaxial (CD) r

B Duas camadas, uma na direcao 0° (urdume) e outra na direcao 90°
(trama)

B AplicacOes que requerem concentracao de reforcos em ambas as
direcOes das fibras
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- Double Bias (DB)

Tecido Costurado

+/- 80°
B Colocacao do produto na direcao correta da carga sem a necessidade

B Duas camadas, tipicamente com +/- 45° podendo variar de +/- 20° ate

de fazer a rotacao do tecido comum.

Direcao
Maquina

B Excelente desempenho estrutural em aplicacGes sujeitas a extremas
cargas de torcao e cisalhamento
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Tecido Costurado - Triaxial (CDB ou DDB) m

B Trés camadas;

— CDB » +45,-45e O grau
— DDB » +45, - 45 e 90 graus

B Combinam aresisténcia a tracao do tecido UD e a resisténcia a torcao
e ao cisalhamento do DB

F7 277277 R TR DAARRNNNNNN

. ~ 727/
Direcao AT

Maquina

/




Knitted Fabric - Quadraxial (CDDB) m

B 4 camadas e 4 direcbes de reforco »
0, 90, -45, +45 graus

B Combinam aresisténcia a tragao do
tecido UD e aresisténciaatorgao e
ao cisalhamento do DB

@ Direcédo

Maquina

Posicionando-se a camada de 90° entre

as camadas de +/- 45° ha melhoria na
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] Todos os estilos disponiveis com manta ou véu de superficie

Double Bias + Manta

0/90 Biaxial + Manta

A combinacgao oferece consolidacao de

materias-primas trazendo diminui¢éo no
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Woven Roving + Manta

Biply



Comparativo das Propriedades Mecanicas

CSM

Produto 900gsm WR 900gsm BIAX 900gsm
Espessura (mm) 5,00 5,00 5,00
Volume de Fibra 18.88 % 18.89 % 18.89 %
Moddulo de Elasticidade 0° / 90° 1 1,6 1,85
Modulo Cisalhamento 1 0,53 0,56
Teor de Vidro (peso) 33.00 % 33.01 % 33.01 %
Resisténcia a Flexdao 0° / 90° 1 1,42 1,63
Resisténcia ao Impacto 0° / 90° 1 1,37 1,71
Tensdo Max Tracdao 0° / 90° 1 1,53 2,14
Cisalhamento Max. 1 0,48 0,48
Tensao Max Compr. 0° / 90° 1 0,98 1,54




Knitted Fabrics - Manta Moldavel MM-Style m

B Reforco para uso em processos de molde fechado (RTM, RTM

Light, infuséo, etc)

B Fios de vidro picado costurado em ambos os lados de nucleo de

naotecido sintético

B Nomenclatura: MM 450/200/450 (fibra picada/nucleo/fibra picada)

B Pode ser combinado com
outros fabrics para melhorar
propriedades estruturais
Exemplo » MM + DB

Fibra
Picada
(360°)
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Knitted Fabrics - Manta Moldavel

B Caracteristicas do produto:
o Alta permeabilidade da resina
e Rapida molhagem
e Excelente conformabilidade
e Compativel com varias resinas
e Excelente acabamento superficial

e Facil manuseio e corte



Knitted Fabrics - Manta Moldavel MM-Style @

d Produto x Espessura da Peca Final

2mm 2,5mm 3mm 3,5mm 4mm 5-6mm

MM 200/200/200

MM 300/200/300

MM 350/200/350

MM 350/250/350

MM 450/200/450

MM 450/250/450

MM 600/200/600

MM 600/250/600




Contato Técnico

Sinésio Osmar Baccan
Fone: 19 2111 2601
Cel.: 19 9607 1086

sinesio.baccan@owenscorning.com
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